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04 VM-MFV45/50-200-K4 -AI 1.4401 0108337/00 30 Nm *
03 VM-MFV45/50-200-K4 1.4401 0106089/00 35 Nm 
02 VM-MFV45/50-200-K2 1.4301 0106686/00 35 Nm 
01 VM-MFV45/50-200 8.8 0105897/00 49,5 Nm 
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Voraussetzung Schraubenanzugsmomente => Anlageflächen fettfrei
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